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1 Informacje ogdlne

1.1 O niniejszej instrukcji montazu

Niniejsza instrukcja montazu jest przeznaczona dla projektantéw, konstruktoréw i
uzytkownikdw urzadzen, ktdrzy projektujg i montujg podane produkty jako element maszyny.
Jest ona rowniez przeznaczona dla osdb, ktére wykonujg nastepujace prace z wymienionymi
powyzej sitownikami elektrycznymi:

= Transport

- Montaz

- Podtaczenie elektryczne, w tym podtaczenie do nadrzednego systemu sterowania
- Integracja z systemem bezpieczenstwa
- Zmiana wyposazenia lub doposazenie
- Ustawianie

= Uruchomienie

- Obstuga

- Czyszczenie

- Konserwacja

- Diagnostyka i usuwanie usterek

- Wycofanie z eksploatacji, demontaz i utylizacja

1.1.1 Wymagania
Wymagamy, aby

- personel obstugujacy zostat poinstruowany w zakresie bezpiecznej obstugi produktéw
oraz przeczytat i w petni zrozumiat niniejszg instrukcje montazu,

- personel obstugi technicznej konserwowat i naprawiat produkty w taki sposéb, aby nie
stwarzac zagrozenia dla ludzi, Srodowiska i mienia.

1.1.2 Dostepnosé

Niniejsza instrukcja montazu powinna by¢ zawsze dostepna dla wszystkich osdb pracujgcych z
omawianym produktem lub w jego poblizu. Instrukcja montazu jest dostepna na stronie
hiwin.de.

1.2  llustracje uzyte w niniejszej instrukcji montazu

1.2.1 Instrukcje dziatania

Instrukcje dziatania oznaczone sg tréjkatami w kolejnosci ich wykonania.
Wyniki wykonanych czynnosci sa oznaczone ptaszkami.

Przyktad:

Instrukcja dziatania 1

Instrukcja dziatania 2

Wynik.
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1.2.2 Wyliczenia

Wyliczenia sa oznaczone punktami wyliczen.

Przyktad:

Zabronione jest uzytkowanie produktow:

= nazewnatrz budynku

- w atmosferach wybuchowych

1.2.3 Prezentacja instrukcji bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa sg zawsze oznaczone hastem ostrzegawczym oraz specjalnym
symbolem zagrozenia (patrz rozdziat 1.2.4 Zastosowane symbole).

Stosowane sg nastepujace hasta ostrzegawcze lub poziomy zagrozenia:

A\ Niebezpieczeiistwo! Bezposrednie niebezpieczeristwo!
Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenistwa prowadzi do powaznych obrazen ciata lub
Smierci!

A\ Ostrzezenie! Potencjalnie niebezpieczna sytuacjal
Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata lub
Smier¢!

A\ Ostroznie! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!
Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze spowodowaé umiarkowane lub lekkie
obrazenia ciata!

O Uuwaga! Potencjalnie niebezpieczna sytuacjal
Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze spowodowaé szkody materialne lub
zanieczyszczenie Srodowiska!

1.2.4 Zastosowane symbole

W niniejszej instrukcji montazu oraz na produktach uzywane sg nastepujace symbole:

Znaki ostrzegawcze i znaki zakazu

Ostrzezenie przed
niebezpiecznym
napieciem elektrycznym!

Ostrzezenie przed
ranami cigtymi!

Ostrzezenie o ryzyku
uszkodzenia stuchul!

Ostrzezenie przed
niebezpieczeristwem
zmiazdzenia!

Ostrzezenie przed

> > >

Substancja niebezpieczenistwem

niebezpieczna dla zwigzanym z

Srodowiska! zawieszonymi
tadunkami!

Znaki nakazu

Nosi¢ rekawice
ochronne!

Nosi¢ srodki ochrony
stuchu!

Wytaczy¢ przed

Nosi¢ okulary ochronne! ;
rozpoczeciem pracy!

O®
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1.2.5 Wskazowki

Wskazowka:

Wskazowki opisujg ogdlne wskazéwki i zalecenia.

1.3  Rekojmia i odpowiedzialnos¢

Obowiazuja "0gdlne warunki sprzedazy i dostaw" producenta.

1.4 Informacje o producencie

Adres HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Telefon +49 781 93278-0
Pomoc techniczna +49 781 93278-77
Faks +49 781 93278-90
Telefoniczna pomoc techniczna - faks +49 781 93278-97
Adres e-mail support@hiwin.de
Internet hiwin.de

1.5 Obserwacja produktu

Nalezy poinformowa¢ firme HIWIN GmbH, jako producenta wymienionych produktdw, o:
- wypadkach

= mozliwych zrédtach zagrozen przy produktach

- niezrozumiatych fragmentach niniejszej instrukcji montazu

Sitownik elektryczny EA EA-01-0-PL-2509-MA Strona 6 z 53



2 Podstawowe instrukcje bezpieczenstwa

A\ Ostrzezenie!

Niniejszy rozdziat ma na celu zapewnienie bezpieczeristwa wszystkim osobom pracujacym,
montujacym, instalujgcym, obstugujacym, konserwujacym lub demontujgcym wymienione
produkty. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie.

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Sitowniki elektryczne sg jednostkg napedowa. Dzieki opcjonalnej prowadnicy taczg one naped i
prowadnice, tworzac kompaktowg jednostke. Sg uzywane do pozycjonowania zamontowanych
obcigzen w okreslonym czasie i okreslonej pozycji w zautomatyzowanym systemie.

Sitowniki elektryczne EA-S moga by¢ uzywane wytgcznie do podanego celu:

- Dlakazdej wielkosci wymienionych produktéw podane s wartosci graniczne mocy (patrz
katalog "Sitowniki elektryczne EA-S"). Podczas pracy nie wolno przekraczac tych wartosci
granicznych mocy.

= Produktéw nie wolno uzywa¢ w obszarach zagrozonych wybuchem.
= Produktéw nie wolno uzywac w prézni.
= Produkty moga by¢ uzywane i obstugiwane wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

- W przypadku montazu pionowego nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenie zaciskowe lub
hamujace, aby zapobiec przypadkowemu upuszczeniu tadunku.

- Produkty sg uzywane jako czes¢ catego systemu, wiec bezpieczeristwo osobiste musi by¢
zapewnione poprzez koncepcje catego systemu.

= Przestrzeganie instrukcji montazu oraz instrukcji konserwacji i napraw jest warunkiem
uzytkowania produktéw zgodnie z przeznaczeniem.

- Kazde inne uzycie produktow jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.

Sitowniki elektryczne EA-S moga by¢ dostarczane jako system (prowadnica, naped). Dlatego
nalezy przestrzegac¢ catej dokumentacji systemu. Dokumentacja towarzyszaca moze sie roznic¢
w zaleznosci od typu sitownika elektrycznego.

Wymagania dotyczace warunkow otoczenia

Warunki otoczenia podczas pracy: +5do +40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna podczas pracy: zgodnie z norma IEC 60721-3-3, klasa 3K22, bez kondensac;ji
Warunki klimatyczne transportu i Temperatura otoczenia: -20 do +50°C, bez kondensacji

przechowywania:

Wskazowka:

Nalezy zapobiega¢ kondensacji, aby unikng¢ korozji sitownikéw elektrycznych.

2.2 Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie
Podane produkty moga nie by¢ uzywane:
= nazewnatrz budynku

- w atmosferach wybuchowych

2.3  Przebudowy lub modyfikacje

Przebudowy lub modyfikacje produktéw sg niedozwolone! W przypadku specjalnych wymagan
prosimy o kontakt z firmg HIWIN GmbH.
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2.4 Ryzyko rezydualne

Produkty nie stwarzajg zagrozen rezydualnych podczas normalnej pracy, poniewaz sg uzywane
jako czesé catego systemu, a bezpieczeristwo osobiste musi by¢ zapewnione przez
uzytkownika dla catego systemu. Ostrzezenia o zagrozeniach, ktére moga wystapic podczas
konserwacji i serwisowania, znajdujg sie w odpowiednich rozdziatach.

2.5 Wymagania dotyczace personelu

Prace przy produktach moga wykonywa¢ wytgcznie upowaznione i kompetentne osoby! Przed
rozpoczeciem pracy muszg one zapoznac sie z urzadzeniami i przepisami bezpieczenstwa

(patrz tabela ponizej).

Czynnosé Kwalifikacje

Normalna praca Poinstruowany personel

Czyszczenie Poinstruowany personel

Konserwacja Poinstruowany personel specjalistyczny uzytkownika lub producenta
Konserwacja Poinstruowany personel specjalistyczny uzytkownika lub producenta
Transport Poinstruowany personel

Montaz Poinstruowany personel specjalistyczny

Demontaz Poinstruowany personel specjalistyczny

2.6 Urzadzenia ochronne

Tabela 2.1: Srodki ochrony indywidualnej

Faza eksploatacji

Normalna praca

Wszystkie pozostate fazy
eksploataciji

(czyszczenie, konserwacja,
serwisowanie, modernizacja,
diagnostyka, naprawa)

Srodki ochrony indywidualnej

Przebywanie w poblizu produktéw podczas normalnej pracy jest
niedozwolone. Podczas przebywania w poblizu produktéw wymagane sa
nastepujace srodki ochrony indywidualnej w zaleznosci od predkosci
ruchu:

Obuwie ochronne
Ochrona stuchu, jesli to konieczne

Ponizsze srodki ochrony indywidualnej s3 wymagane we wszystkich
pozostatych fazach eksploatacji produktéw:

Obuwie ochronne

W razie potrzeby rekawice i okulary ochronne
Ochrona stuchu, jesli to konieczne

W razie potrzeby siatka na wtosy

2.7 Oznakowanie na produkcie

Na produktach mozna znajdowac sie nastepujace oznakowanie.

Rys. 2.1: Przyktad tabliczki znamionowej

HIWIN.

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
www.hiwin.de

Type: EA-060-S-005-0300-0000

S/N: HSN000001508
Art. No: 25.12082
Year built: 2025

Mass of stage: 5 kg
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3 Opis sitownika elektrycznego EA-S

3.1 Obszar zastosowania

Sitowniki elektryczne EA-S z mechanizmem srubowo-tocznym sg kompaktowymi i elastycznymi
modutami pozycjonujacymi i nadaja sie szczegdlnie do zastosowan, w ktérych wymagana jest
wysoka doktadnos¢ i duze sity posuwu.

3.2 Gtowne komponenty

Rys. 3.1: Gtéwne komponenty sitownika elektrycznego EA-S

1 Profil podstawy sitownika 10 Mechanizm $rubowo-toczny
2 Filtr powietrza 11 Rura ttoka

3 Blok koricowy 12 Za$lepka

4 tozysko Slizgowe 13 Wytacznik kracowy

5 Odbojnik 14 Nakretka kulowa

6 Zgarniacz 15 Profil wézka

7 Blok napedowy 16 Adapter katowy

8 tozysko kulowe 17 Ptyta kotnierzowa

9 Nakretka rowkowa 18 Element koricowy wozka
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3.3  Opis dziatania

Sitowniki elektryczne sg jednostkg napedowa. Dzieki opcjonalnej prowadnicy taczg one naped i
prowadnice, tworzac kompaktowa jednostke. Sity i momenty obrotowe sg przenoszone z
przemieszczanego tadunku przez zaslepke na rure ttoka, z rury ttoka na mechanizm $rubowo-
toczny, a nastepnie na tozyska kulowe. Sam ruch odbywa sie za posrednictwem mechanizmu
Srubowo-tocznego, ktdrego sruba napedzana jest silnikiem elektrycznym. Mechanizm srubowo-
toczny przeksztatca ruch obrotowy silnika w ruch liniowy nakretki. Nakretka jest oparta w
profilu sitownika. Przy opcjonalnej prowadnicy sity promieniowe i momenty obrotowe sg
réwniez odbierane przez prowadnice szynowg, co moze zmniejszy¢ obcigzenie mechanizmu
Srubowo-tocznego.

Rys. 3.2: Zasada dziatania sitownika elektrycznego EA-S

B
H E= I
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3.4 Kod katalogowy sitownika elektrycznego EA-S

Numer

Kod
katalogowy

1
2

Sitownik elektryczny EA

1 2 3

Sitowniki elektryczne

Wielko$¢ (szeroko$¢ profilu):
040: 40 mm
050: 50 mm
060: 60 mm
080: 80 mm

Typ napedu:

S: Mechanizm $rubowo-toczny

Skok $ruby [mm]:

005/010/016: EA040-S
005/010/020: EA050-S
005/010/025: EA060-S
005/010/020/040:  EA080-S

Dtugos$¢ skoku [mm]
Przedtuzenie rury ttoka [mm]

Opcjonalna prowadnica:
bez wozka:
- NNNN

1 wézek:

- ANNN = Géra
- BNNN = D6t

- LNNN = Lewo
- RNNN = Prawo

2 wozek:

- ABNN = Gora i D6t

- LRNN = Lewo i Prawo
- ARNN = Goéra i Prawo
- ALNN = Géra i Lewo
- BRNN = Dét i Prawo

- BLNN = Dét i Lewo

Ptyta kotnierzowa
Jesli brak prowadnicy: NN
Z prowadnica: FS

EA-01-0-PL-2509-MA
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Numer 9 10 1

9 Wytacznik kraficowy:
N = bez wytacznika krancowego
A = 1x styk NC, kabel 300 mm, wtyczka
B = 2x styk NC, kabel 300 mm, wtyczka
C = 1x styk NC, kabel 2 m z wolnym koricem
D = 2x styk NC, kabel 2 m z wolnym konicem

10 Ztacze napedu
N:  Brak

S1: Proste, mate sprzegto 2
S2:  Proste, duze sprzegto

Lewo
Prawo
Goéra
Dét

oM TN

10: Przetozenie przektadni w napedzie
pasowymi=1,0
15: Przetozenie przektadni w napedzie
pasowymi=1,5

N:  Bez kotnierza obrotowego
S:  Z kotnierzem obrotowym

11 Typ kotnierza silnika ¥

") Jesli nie wybrano ztgcza napedu, kod katalogowy koriczy sie po tej pozycii.
2W zaleznosci od wielkosci dostepne sg rézne rozmiary sprzegiet.
%) Jesli nie wybrano typu kotnierza, kod katalogowy koriczy sie po tej pozycji.
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4 Transport i instalacja

4.1 Dostawa

411 Stan w momencie dostawy

Sitowniki elektryczne sg dostarczane w petni zmontowane i przetestowane pod katem dziatania.

4.1.2 Zakres dostawy

Zakres dostawy rézni sie w zaleznos$ci od modelu, zaméwionych akcesoriéw i opc;ji.

4.2 Transport do miejsca instalacji

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie ze strony zawieszonych fadunkéw lub spadajacych czescil

Podnoszenie ciezkich tadunkéw moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu.

» Montaz i konserwacja sitownikdéw elektrycznych moze by¢ wykonywana wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

» Uwzgledni¢ mase cze$ci podczas transportu. Uzywa¢ odpowiednich podnosnikéw!

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczeristwa pracy dotyczacych obchodzenia
sie z zawieszonymi tadunkami!

» Sitownik elektryczny nalezy podnosi¢ wytacznie w okreslonych punktach podparcial

» Zabezpieczy¢ maszyny i ich czesci przed przewrdceniem!

A\ ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!
Podczas recznego przesuwania rury ttoka moze doj$¢ do obrazen spowodowanych przez
poruszajace sie akcesoria (akcesoria klienta).
» Przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw BHP!

» Transport do miejsca instalacji wytacznie przez wykwalifikowany personel!

O uwaga! Mozliwe uszkodzenie sitownikéw elektrycznych!

Sitownik elektryczny moze zosta¢ uszkodzony przez naprezenia mechaniczne.

» Sitownik elektryczny nalezy podnosi¢ wytacznie w okreslonych punktach podparcia!
(patrz rozdziat 4.5)!

» W przypadku sitownikéw elektrycznych o wiekszej dtugosci nalezy upewnic sig, ze
elementy srodkowe sg dodatkowo zabezpieczone!

» Upewni¢ sig, ze sitowniki elektryczne nie wyginaja sie, poniewaz spowoduije to trwate
pogorszenie doktadnosci!

» Podczas transportu nie wolno przewozi¢ zadnych dodatkowych tadunkéw na sitowniku
elektrycznym!

» Podeprze¢ dodatkowo ciezki osprzet!

Sitowniki elektryczne sg produktami precyzyjnymi i nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie.
Uderzenia i wstrzasy moga uszkodzi¢ sitowniki elektryczne. Moze to skutkowa¢ zmniejszong
doktadno$cig pracy i skrécong zywotnos$cia. Zapakowany produkt nalezy przetransportowac jak
najblizej miejsca instalacji. Tam nalezy usunaé¢ opakowanie.
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4.3 Wymagania dotyczace miejsca instalacji

4.3.1 Warunki otoczenia

Warunki otoczenia podczas pracy: +5do +40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna podczas pracy: zgodnie z normg IEC 60721-3-3, klasa 3K22, bez kondensac;ji
Warunki klimatyczne transportu i Temperatura otoczenia: -20 do +50°C, bez kondensacji

przechowywania:

4.3.2 Urzadzenia zabezpieczajace zapewniane przez uzytkownika
Mozliwe urzadzenia/srodki bezpieczenstwa:

- Srodki ochrony indywidualnej zgodne z przepisami BHP

- Elektroczute wyposazenie ochronne

- Mechaniczne wyposazenie ochronne

4.4 Przechowywanie

Sitowniki elektryczne nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu transportowym.

Alternatywnie: Nalezy wybra¢ opakowanie, w ktérym sitowniki elektryczne sg
zabezpieczone przed przesuwaniem, uszkodzeniem i wstrzgsami.

Sitowniki elektryczne nalezy przechowywacé tylko w suchych, zabezpieczonych przed
mrozem pomieszczeniach.

Wyczyscic i zabezpieczy¢ uzywane sitowniki elektryczne przed ich przechowywaniem.

4.5 Rozpakowywanie i instalacja

© uwaga! Niebezpieczeristwo dla zdrowia i Srodowiska!
Kontakt ze srodkami smarnymi moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla srodowiska naturalnego.

» Uzywac tylko odpowiednich mediéw, ktére nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzega¢
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producental

» Zwrdci¢ uwage na prawidtowa utylizacje!

Wskazowka:

Sitowniki elektryczne moga by¢ instalowane i uzywane wytgcznie w pomieszczeniach
zamknietych.

Usuna¢ opakowanie.

Podnies¢ sitownik elektryczny do transportu we wskazanych punktach podparcia A i B
(patrz Rys. 4.1, Rys. 4.2 i Rys. 4.3). Odlegto$¢ punktéw A i B od korica sitownika powinna
wynosi¢ jedng czwartg catkowitej dtugosci sitownika.

Nie podnosi¢ sitownika elektrycznego za elementy osprzetu. Podczas transportu zapewnic¢
dodatkowe wsparcie dla ciezkich elementdw osprzetu, takich jak naped.

Opakowanie nalezy utylizowa¢ w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
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Rys. 4.1: Punkty podparcia A i B do podnoszenia i transportu na przyktadzie sitownika
elektrycznego EA-S

Rys. 4.3: Nieprawidtowe potozenie punktdw podparcia
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5 Montaz i podiagczenie

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczenistwo uderzenia i zmiazdzenial

Automatyczny lub reczny ruch ttoka moze spowodowac obrazenia.
» Do eksploatacji sitownikéw elektrycznych nalezy zapewnié¢ ostone!

» Uruchomienie, instalacja, diagnostyka i usuwanie usterek wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeistwo uderzenia i zmiazdzenia!
Niezamierzone ruchy napedzanych elementéw sitownikdw elektrycznych moga spowodowaé
obrazenia.
» Konstrukcja sterownika zgodna z norma DIN EN 12100. Brak rozruchu po
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!

- Zatrzymaniu maszyny!

A\ Ostroznie! Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu!
Sitowniki elektryczne moga generowac hatas przekraczajacy 70 dB(A) przy duzych
predkosciach.

» W przypadku szybkoobrotowych sitownikéw elektrycznych o poziomie hatasu powyzej
70 dB(A) nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

A\ Ostroznie! Zagrozenie ze strony zawieszonych tadunkéw lub spadajacych czesci!
» Montaz i konserwacja sitownikow elektrycznych moze by¢ wykonywana wytacznie przez
wykwalifikowany personel!
» Uwzgledni¢ mase czesci podczas transportu. Uzywaé odpowiednich podnosnikéw!

Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy dotyczacych obchodzenia
sie z zawieszonymi tadunkami!

v

Sitownik elektryczny nalezy podnosi¢ wytacznie w okreslonych punktach podparcia!
Zabezpieczy¢ maszyny i ich cze$ci przed przewréceniem!

Sitowniki elektryczne mocowac zgodnie z instrukcjg montazu!

v v v VY

Jesli sitowniki elektryczne sa ustawione pionowo, nalezy zapewnié zabezpieczenie ttoka
podczas postoju!

A\ Ostroznie! Ryzyko uderzenia i zmiazdzenia w wyniku poluzowania sie obcigzenia
uzytkowego!
Nieprawidtowe zamocowanie lub uszkodzenie mocowania moze spowodowac obrazenia
ciata w wyniku upadku lub wyrzucenia czesci.

» Wykona¢ montaz w taki spos6b, aby czesci nie poluzowaly sie nawet w przypadku silnego
przys$pieszenia lub ciagtych wibraciji!

» Zamocowac obcigzenie uzytkowe zgodnie z instrukcjg montazu!

A\ Ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!

Podczas ruchu sitownikdw elektrycznych obrazenia mogg by¢ spowodowane przez
poruszajace sie sitowniki i osprzet (akcesoria, osprzet klienta).
» Do eksploatacji sitownikdw elektrycznych nalezy zapewni¢ ostone!

» Jedli sitowniki elektryczne sa ustawione pionowo, nalezy zapewni¢ zabezpieczenie ttoka
podczas postoju!
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A\ Ostroznie! Ryzyko porazenia pradem lub poparzenia w wyniku kontaktu z czesciami pod
napieciem!

Kontakt z czesciami pod napieciem moze prowadzi¢ do obrazen.
W przypadku nieprawidtowej instalacji, kable utozone przez klienta moga zosta¢ przetarte
przez ciaggty ruch w prowadniku przewoddéw i odstoni¢ elektryczne punkty styku.

» Konstrukcja sterownika zgodna z normg DIN EN 12100. Brak rozruchu po
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!
- Zatrzymaniu maszyny!

» Instalacja okablowania wytacznie przez wykwalifikowany personel!

» Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

© uwaga! Niebezpieczeristwo dla zdrowia i Srodowiska!

Kontakt ze Srodkami smarnymi moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla srodowiska naturalnego.

» Uzywac tylko odpowiednich mediéw, ktére nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzega¢
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producental

» Zwrdci¢ uwage na prawidtowa utylizacje!
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5.1 Montaz sitownikow elektrycznych

Sitownik elektryczny moze by¢ zainstalowany w dowolnej pozycji i moze by¢ opcjonalnie
przymocowany do napedu i blokéw koricowych lub do aluminiowego profilu sitownikéw
elektrycznych. W przypadku wielkosci EA040-S mocowanie do profilu aluminiowego jest
niedozwolone. Nalezy skonsultowac sie z firmg HIWIN. Sitowniki elektryczne moga by¢
mocowane do powierzchni montazowej poprzez przykrecenie ich bezposrednio do blokdw
napedowych i koricowych, za pomoca profili zaciskowych (rowki boczne) lub za pomocg
kamieni (rowki dolne). Opcjonalnie dostepne sg rowniez rézne akcesoria montazowe do
sitownikdw elektrycznych.

Nalezy pamietaé, ze pozycja instalacji ma wptyw na projektowanie sitownikdw elektrycznych, a
sity i momenty obrotowe faktycznie dziatajgce muszg by¢ ponizej dopuszczalnych wartosci
(patrz katalog "Sitowniki elektryczne EA-S").

Wskazowka:
Profil aluminiowy jest wykonany metoda wyciskania zgodnie z normg EN 12020-2.

Wskazowka:

Sruby musza by¢ zabezpieczone przed niezamierzonym poluzowaniem.

5.1.1 Wymagania dotyczace doktadnosci powierzchni montazowej

Podczas mocowania sitownika elektrycznego nalezy upewni¢ sie, ze sitownik elektryczny jest
zamontowany na réwnej powierzchni, a punkty mocowania sg ustawione tak, aby uzyskac
wymagang réwno$¢ 0,2 mm/m.

5.1.2 Bezposrednie mocowanie do blokow koricowych i napedowych

Wymiary gwintéw mozna znalez¢ w katalogu "Sitowniki elektryczne EA-S". Dodatkowe
wgtebienia umozliwiaja umieszczenie tulei centrujgcych. HIWIN zaleca utozenie dwdch tulei
centrujacych po przekatnej naprzeciwko siebie.

Tabela 5.1: Otwory gwintowane do mocowania do blokéw koricowych i napedowych

Typ sitownika/wielko§¢ Rozmiar Glebokie wglebienie na  Srednica wglebienia na
gwintu x gltebokos¢ w tuleje centrujaca w tuleje centrujaca [mm]
bloku koricowym i powierzchni montazowej
napedowym

EA040-S M4 x 5,0 2.0 @4 H7

EA050-S M5x 7,5 2.0 @6 H7

EA060-S M5 x 6,5 2.0 @6 H7

EA080-S M6 x 10 2.0 @8 H7

Wyczysci¢ powierzchnie montazowe na blokach koricowych i napedowych.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa.

W razie potrzeby uzy¢ tulei centrujacych.

Umiesci¢ sitownik elektryczny na powierzchni montazowe;j.

Dokreci¢ sruby mocujace na krzyz.

Sprawdzi¢ swobode ruchu ttoka na catej dtugosci skoku.

Zabezpieczy¢ $ruby.

Sitownik elektryczny jest zamontowany.
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Rys. 5.1: Mocowanie sitownika elektrycznego do blokéw koricowych i napedowych

Alternatywnie z przodu blokéw koficowych znajdujg sie gwintowane otwory do mocowania
sitownika elektrycznego. Wymiary gwintéw mozna znalez¢ w katalogu "Sitowniki elektryczne
EA-S". Podczas mocowania przez przednie otwory nalezy upewni¢ sie, ze blok napedowy nie

wibruje, a sitownik elektryczny nie wygina sie.

Tabela 5.2: Otwory gwintowane do mocowania z przodu do blokéw koricowych

Typ sitownika/wielko§¢  Rozmiar Kotnierz centrujacy na
gwintu x gltebokos¢ z bloku koricowym

przodu w bloku

konicowym
EA040-S M4 x 5,0 3196
EA050-S M5 x 7,5 37 g6
EA060-S M5 x 6,5 42 g6
EA080-S M6 x 10 60 g6

Wyczysci¢ powierzchnie montazowe na bloku koicowym.

Oczysci¢ powierzchnie montazowa.

Umiesci¢ sitownik elektryczny na powierzchni montazowe;j.

Dokreci¢ sruby mocujace na krzyz.

Wysokos$¢ centrowania

2.0
2.0
2.5
3.0

Sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania i w razie potrzeby zamontowa¢ dodatkowe mocowania.

Zabezpieczy¢ $ruby.

Sitownik elektryczny jest zamontowany.
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Rys. 5.2: Mocowanie sitownika elektrycznego z przodu

5.1.3 Montaz za pomoca akcesoriow montazowych

Do montazu sitownikéw elektrycznych dostepne sg rézne akcesoria. Akcesoria powinny byé
przymocowane do blokéw koficowych i napedowych. Oba rozmiary EA050, EA060 i EA080 moga
by¢ rowniez mocowane do rowkéw profilu aluminiowego za pomoca kamieni §lizgowych.
Odpowiednie wymiary mozna znalez¢ w katalogu "Sitowniki elektryczne EA-S".

Rys. 5.3: Standardowe akcesoria montazowe EA

Przykrecenie akcesoriow mocujacych do blokéw koficowych i napedowych:

Wyczysci¢ powierzchnie montazowe na blokach koricowych i napedowych.
Wyczysci¢ powierzchnie montazowg akcesorium.
W razie potrzeby uzy¢ tulei centrujacych.

Umiesci¢ akcesorium mocujace na bloku konicowym lub napedowym sitownika
elektrycznego.

Dokreci¢ Sruby mocujace sitownik elektryczny na krzyz.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa.
W razie potrzeby uzy¢ tulei centrujgcych na powierzchni montazowej.

Umiescic¢ sitownik elektryczny wraz z akcesoriami montazowymi na powierzchni
montazowe;.

Dokreci¢ Sruby mocujace na krzyz do powierzchni montazowej.
Sprawdzi¢ swobode ruchu ttoka na catej dtugosci skoku.
Zabezpieczy¢ Sruby.

Sitownik elektryczny jest zamontowany.

Sitownik elektryczny EA EA-01-0-PL-2509-MA Strona 20 z 53



Tabela 5.3: Moment dokrecania $rub - akcesoria mocujgce do bloku koricowego i napedowego

Typ sitownika/wielkos¢ Sruba Moment dokrecenia $rub [Nm]
EA040-S DIN912-M4 x 8-8.8 3.0

EA050-S DIN912-M5 x 10-8.8 6.0

EA060-S DIN912-M5 x 10-8.8 6.0

EA080-S DIN912-M6 x 16-8.8 10.0

Tabela 5.4: Otwory centrujgce w powierzchni montazowej

Typ sitownika/wielkosé Glebokos¢ watebieniana  Srednica wgtebienia na tuleje
tuleje centrujaca w centrujaca
powierzchni montazowej
[mm]

EA040-S 1.2 @4 H7

EA050-S 2.2 @6 H7

EA060-S 2.2 @6 H7

EA080-S 2.2 @8 H7

Przykrecenie akcesoriéw mocujacych do profilu aluminiowego:

Rozmiary kamieni dla poszczegdInych rozmiaréw sitownikdw mozna znalez¢ w Tabela 5.5.
Nalezy uwzgledni¢ dopuszczalng osiowa site roboczg na kazdy kamien, patrz Tabela 5.5.
Oczysci¢ powierzchnie montazowe na profilu aluminiowym.
Wyczysci¢ powierzchnie montazowa akcesorium.
Wsung¢ kamien w dolny rowek.
Umiesci¢ akcesoria montazowe na profilu aluminiowym sitownika elektrycznego.
Dokreci¢ sruby mocujace do profilu aluminiowego na krzyz.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa.
W razie potrzeby uzy¢ tulei centrujacych na powierzchni montazowej.

Umiescic¢ sitownik elektryczny wraz z akcesoriami montazowymi na powierzchni
montazowe;.

Dokreci¢ Sruby mocujace na krzyz do powierzchni montazowej.
Sprawdzi¢ swobode ruchu ttoka na catej dtugosci skoku.
Zabezpieczy¢ Sruby.

Sitownik elektryczny jest zamontowany.

Tabela 5.5: Sruby do mocowania akcesoriéw montazowych do profilu aluminiowego

Typ sitownika/ Rozmiar  Sruba Moment dokrecenia $rub [Nm] Fodop. D [N]
wielkosé rowka

EA050-S 5 DIN912-M5x 10-8.8 4.5 500
EA060-S 5 DIN912-M5 x 10-8.8 4.5 500
EA080-S 6 DIN912-M6 x 16-8.8 10.1 1750

") Dopuszczalna osiowa sita robocza w kierunku rozciggania na kamien
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5.1.4 Montaz z uzyciem kamieni przesuwnych

Rozmiary kamieni dla poszczegdlnych rozmiaréw sitownikdw mozna znalez¢ w Tabela 5.5.
Kamienie przesuwne muszg by¢ rozmieszczone zgodnie z Rys. 5.4 i Rys. 5.6 lub Rys. 5.7.
Wymagana liczba kamieni zalezy od obcigzenia zewnetrznego. Aby obliczy¢ wymagana liczbe,
nalezy wzig¢ pod uwage wartosci obcigzenia podane w Tabela 5.6 (sita zacisku na kamier;
dopuszczalna osiowa sita robocza w kierunku rozciggania na kamieri). Minimalna liczba
kamieni podana w Tabela 5.6 musi by¢ zachowana. Kamienie muszg by¢ pogrupowane w
punkty mocowania, jak pokazano w Rys. 5.6 i Rys. 5.7. Co najmniej na obu koricach profilu
sitownika musi znajdowac sie jeden punkt mocowania, a kazdy punkt mocowania musi
przenosic¢ obcigzenie zewnetrzne. Liczbe i rozstaw dodatkowych punktéw mocowania nalezy
dobra¢ odpowiednio do obcigzenia. Podane w Tabela 5.6 odlegtosci Lyy to wartosci

orientacyjne.
Wskazowka:

Poniewaz wymiary zewnetrzne blokéw koficowych i napedowych sa wieksze niz profili
aluminiowych, bloki koricowe i napedowe nie moga opieraé sie o powierzchnie montazowa.

Wywierci¢ otwory montazowe na powierzchni montazowe;.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa i umiescic¢ na niej sitownik elektryczny.
Wsuna¢ kamien w dolny rowek.

Zamontowac wstepnie kamien za pomocg $rub z niskim momentem dokrecania $rub.

Dokreci¢ $ruby na krzyz dla kazdego punktu mocowania z zachowaniem momentu
dokrecenia Srub. Nalezy przestrzega¢ kolejnosci punktéw mocowania: Dokrecac od
zewnatrz do wewnatrz lub od jednego boku na drugi, aby unikna¢ naprezen.

Sitownik elektryczny jest zamontowany.

Podczas mocowania sitownikow elektrycznych nalezy przestrzegac rozstawu otwordw Lyy.

Rys. 5.4: Montaz z uzyciem kamieni przesuwnych

| 4]
AN

Rys. 5.5: Dopuszczalna osiowa sita robocza w kierunku rozciggania na kamieri (F_,,)
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Rys. 5.6: Mocowanie za pomocg kamieni - EA050-S, EA060-S

|—NY

Lnx

Rys. 5.7: Mocowanie za pomocga kamieni - EA080-S

|—NY

I — o — ] —

|—NX

Tabela 5.6: Minimalna liczba kamieni do mocowania sitownikéw elektrycznych i zalecany
rozstaw punktéw mocowania dla sitownikdw o wiekszej dtugosci

Wielkosé  Minimalna Ly [mm]  Zalecany Rozmiar Moment Fadop, " [N]
liczba kamieni rozstaw Ly,  gwintu dokrecenia
[mm] $ruby [Nm]
EA050 8 20 200 M5 4.5 500
EA060 8 40 200 M5 4.5 500
EA080 8 40 300 M6 10.0 1750

" Dopuszczalna osiowa sita robocza w kierunku rozciggania na kamien

5.1.5 Montaz za pomoca profili zaciskowych

Profile zaciskowe nalezy mocowac¢ zawsze parami (z lewej i prawej strony profilu
aluminiowego) (patrz Rys. 5.8 i Rys. 5.9). Wymagana liczba profili zaciskowych zalezy od
obcigzenia zewnetrznego. Aby obliczy¢ wymagana liczbe, nalezy wzig¢ pod uwage wartosci
obcigzenia podane w Tabela 5.7 (sita zacisku na profil zaciskowy; dopuszczalne osiowe
obcigzenie robocze w kierunku rozciggania na pare profili zaciskowych). Minimalna liczba
profili zaciskowych podana w Tabela 5.7 musi by¢ zachowana. Co najmniej na obu koricach
sitownika musi znajdowac sie jeden punkt mocowania, a kazdy punkt mocowania musi
przenosic¢ obcigzenie zewnetrzne. Liczbe i rozstaw dodatkowych punktéw mocowania nalezy
dobra¢ odpowiednio do obciagzenia. Podane w Tabela 5.7 odlegtosci Lgy to wartosci
orientacyjne.

Wskazowka:

Poniewaz wymiary zewnetrzne blokéw korficowych i napedowych sa wieksze niz profili
aluminiowych, bloki koricowe i napedowe nie moga opieraé sie o powierzchnie montazowa.

Wywierci¢ otwory montazowe na powierzchni montazowe;j.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa i umiesci¢ na niej sitownik elektryczny.
Wtozy¢ profil zaciskowy do rowka bocznego.

Zamontowac wstepnie profil zaciskowy za pomocg $rub z niskim momentem dokrecenia
Srub.

Dokreci¢ $ruby na krzyz dla kazdego punktu mocowania z zachowaniem momentu
dokrecenia $rub. Nalezy przestrzegac¢ kolejnosci punktéw mocowania: Dokrecaé od
zewnatrz do wewnatrz lub od jednego boku na drugi, aby uniknaé naprezen.

Sitownik elektryczny jest zamontowany

Podczas mocowania sitownika elektrycznego nalezy przestrzegac¢ rozstawu otworéw Lgy
(Rys. 5.8).
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Wielkos¢

EA050-S
EA060-S

EA080-S

Rys. 5.8: Rozstaw otworéw do bocznego mocowania sitownika elektrycznego EA-S za pomoca

profili zaciskowych

Rys. 5.9: Mocowanie za pomocg profili zaciskowych

I—SX

Tabela 5.7: Minimalna liczba profili zaciskowych do mocowania sitownikdw elektrycznych i
zalecany rozstaw punktéw mocowania dla sitownikéw elektrycznych o wiekszej dtugosci.

Minimalna liczba Lgy [mm]
profili
zaciskowych

4 64.5
4 75
4 100

Ly [mm] Zalecany rozstaw Rozmiar Moment dokrecenia
Lgy [mm] gwintu $ruby [Nm]
78 M5 6.0 200
89 M5 6.0 200
120 M6 10.0 500

") Dopuszczalna osiowa sita robocza w kierunku rozciggania na pare profili zaciskowych
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5.2 Montaz obcigzenia uzytkowego

Obciazenie uzytkowe musi by¢ potaczone z rurg ttoka. Podtgczenie mozna wykonaé poprzez
wkrecenie bezposrednio w zaslepke lub przy uzyciu opcjonalnych akcesoriéw. Odpowiednie
wymiary mozna znalez¢ w katalogu "Sitowniki elektryczne EA-S".

Wskazowka

Rura ttoka posiada wewnetrzng blokade przeciwobrotowa. Podczas prac przy rurze ttoka
nalezy zawsze przytrzymywac zaslepke odpowiednim narzedziem, aby nie uszkodzi¢ blokady
przeciwobrotowej.

Wskazowka

Obciazenie uzytkowe musi by¢ potaczone z rurg ttoka w taki sposéb, aby sity promieniowe
dziatajace na rure ttoka pozostawaty niskie podczas pracy. W razie potrzeby uzy¢ dodatkowe;j
prowadnicy obcigzenia.

Wskazowka

Jesli obcigzenie uzytkowe porusza sie po prowadnicy, nawet niewielkie naprezenie miedzy
obciazeniem a rurg ttoka moze mie¢ negatywny wptyw na zywotnos$¢ catego sitownika
elektrycznego. W razie potrzeby uzy¢ elementéw wyréwnawczych.

5.2.1 Potaczenie obcigzenia uzytkowego bezposrednio z zaslepka

Oczysci¢ powierzchnie montazowe na zaslepce.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa montowanego komponentu.
Umiescic¢ instalowany komponent na zaslepce.

Dokreci¢ Sruby mocujace przytrzymujac zaslepke za pomoca odpowiedniego narzedzia
(Rys. 5.10).

Sprawdzi¢, czy obcigzenie porusza sie swobodnie w catym zakresie skoku.
Zabezpieczy¢ Sruby.

Obcigzenie uzytkowe jest zamontowane.

Rys. 5.10: Przytrzymanie zaslepki podczas montazu obciazenia uzytkowego
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5.2.2 Montaz akcesoriow rury ttoka

Dostepne sa rozne akcesoria do rury ttoka umozliwiajgce potaczenie obcigzenia uzytkowego
(Rys. 5.11). Aby potgczy¢ akcesorium rury ttoka z zaslepka, potrzebny jest adapter, ktdry jest
réwniez dostepny jako akcesorium.

Rys. 5.11: Akcesoria rury ttoka

@ &

Oczysci¢ powierzchnie montazowe na zaslepce.
Oczysci¢ powierzchnie montazowa akcesorium rury ttoka.
Wkreci¢ akcesorium rury ttoka w zaslepke.

Dokreci¢ gwint akcesorium rury ttoka, przytrzymujac przy tym zaslepke odpowiednim
narzedziem.

Sprawdzi¢, czy obcigzenie porusza sie swobodnie w catym zakresie skoku.

W razie potrzeby zabezpieczy¢ akcesorium rury ttoka nakretka zabezpieczajaca.

Akcesorium rury ttoka jest zamontowane.

5.3 Montaz wytacznikow kraricowych

Wytaczniki kracowe sg montowane w rowkach ceowych znajdujgcych sie w rowku teowym
profilu aluminiowego (Rys. 5.12). Potozenie wytacznikéw kraricowych dla limitéw skoku mozna
znalez¢ w katalogu "Sitowniki elektryczne EA-S".
W razie potrzeby usunaé zielong listwe ozdobna z rowka teowego.
Wtozy¢ wytacznik kraricowy do rowka ceowego i ustawi¢ go w odpowiedniej pozyciji.
Obrd¢ Srube zaciskowa wytacznika kraicowego o 90° za pomoca odpowiedniego
narzedzia.

Wytacznik kraficowy jest zamontowany.

Rys. 5.12: Montaz wytacznika kraicowego EA-S
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5.4 Montaz adaptacji napedu

5.4.1 Montaz zespotu sprzegta

Montaz modutu sprzegta:

Zamontowa¢ obudowe sprzegta za pomoca 4 $rub tak, aby przylegata ptasko. Momenty

dokrecenia $rub, patrz Tabela 5.8.

Rys. 5.13: Montaz piasty zaciskowej i obudowy sprzegta na sitowniku elektrycznym EA-S

Tabela 5.8: Momenty dokrecania $rub obudowy sprzegta

Wielkosé Moment dokrecania $rub [Nm]
EA040-S 3.0

EA050-S 6.0

EA060-S 6.0

EA080-S 10.0

Do montazu silnika wymagany jest odpowiedni modut sprzegta. Mozna go znalez¢ w katalogu

"Sitowniki elektryczne EA-S".

Modut sprzegta sktada sie z:

- 1 Piasta zaciskowa po stronie sitownika [1]
- 1koto zebate [2]

- 1 piasta zaciskowa po stronie napedu [3]

Rys. 5.14: Modut sprzegta

Sitownik elektryczny EA EA-01-0-PL-2509-MA

Strona 27 z 53



Przed montazem nalezy upewnic sig, ze

zadne cze$ci nie s uszkodzone

wszystkie czesci sa wolne od brudu i smaru

Podczas montazu modutu sprzegta obowigzuja momenty dokrecania $rub podane w Tabela 5.8
oraz Tabela 5.9:

Tabela 5.9: Momenty dokrecenia Srub piasty zaciskowej

Wielkosé Moment dokrecania srub piasty Moment dokrecania srub piasty
zaciskowej dla S1 [Nm] zaciskowej dla S2 [Nm]

EA040-S 2.1 5.0

EA050-S 5.0 14.0

EA060-S 14.0 15.0

EA080-S 15.0 35.0

Wcisna¢ ostroznie piaste zaciskowa na czop watu $ruby, jak pokazano na Rys. 5.15.
Cylindryczna cze$¢ piasty zaciskowej koficzy sie réwno z czopem watu $ruby.

Rys. 5.15: Zatozenie piasty zaciskowej na czopie watu $ruby sitownika elektrycznego

dol &= —

Najpierw dokrecic¢ lekko $rube na 1. stronie do piasty zaciskowej, p6Zniej Srube na 2.
stronie, a nastepnie na 1. stronie z momentem dokrecania $rub podanym w Tabela 5.8.

Rys. 5.16: Dokrecanie piasty zaciskowe;j

Wcisna¢ koto zebate do piasty zaciskowej.
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Wskazowka:

Koto zebate musi by¢ lekko naprezone i nie powinno mie¢ luzéw. Jesli wchodzi zbyt fatwo,
nalezy je wymieni¢. Lekkie nasmarowanie kota zebatego smarem nieszkodliwym dla PU moze
ufatwié¢ montaz.

Nasuna¢ druga piaste zaciskowa na koto zebate, az do osiaggnigcia wymiaru L,
(patrz Tabela 5.10).

Rys. 5.17: Montaz drugiej piasty zaciskowej

Tabela 5.10: Ustawienie odstepu sprzegta przez wymiar L,

Wielkos$é L, dla S1 [mm] L, dla S2 [mm]
EA040-S 8.5 10.0
EA050-S 10.0 14.0
EA060-S 14.0 14.5
EA080-S 14.5 16.7

Rys. 5.18: Catkowita dtugo$¢ modutu sprzegta HM-S

Wskazowka:

W przypadku montazu bez obudowy sprzegta odstep sprzegta L, nalezy ustawi¢ zgodnie z
Rys. 5.18 i Tabela 5.11.

Tabela 5.11: Ustawienie odstepu sprzegta poprzez wymiar L, przy montazu bez obudowy sprzegta

Wielkosé L, wariant 1 [mm] L, wariant 2 [mm]
EA040-S 34 32

EA050-S 32 50

EA060-S 50 54

EA080-S 54 60.4

5.4.2 Montaz silnika

Zamontowac¢ ptyte adapterowa silnika AM na ptasko, zwracajac uwage na pofozenie
otworu na $rube zaciskowa piasty zaciskowej.

Dokreci¢ 4 sruby. Momenty dokrecenia $rub, patrz Tabela 5.12.
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Rys. 5.19: Montaz ptyty adapterowej silnika AM

Tabela 5.12: Momenty dokrecania Srub ptyty adapterowej silnika AM

Rozmiar sprzegta S1 Rozmiar sprzegta S2
Wielkos¢  Klasa Rozmiar Moment dokrecenia  Rozmiar Moment dokrecenia
wytrzymatosci gwintu $ruby [Nm] gwintu  $ruby [Nm]
Sruby
EA040-S 8.8 M4 3.0 M4 3.0
EA050-S 8.8 M4 3.0 M6 10.0
EA060-S 8.8 M6 10.0 M6 10.0
EA080-S 8.8 M6 10.0 M8 25.0

Zabezpieczy¢ silnik przed upadkiem.
Potozyé¢ silnik ptasko na ptycie adapterowe;j silnika AM.

Przymocowac silnik zgodnie z instrukcjami producenta.

Rys. 5.20: Przykrecanie silnika

Wskazowka:
Upewnic¢ sig, ze silnik jest nasuniety prosto, aby wczesniej ustawiony wymiar L, nie zmienit sie.

Usuna¢ zaslepke z bocznego otworu plyty adapterowej silnika AM.

Poprzez przesuniecie rury ttoka ustawié piaste zaciskowa w potozeniu, aby mie¢ dostep do
$rub(-y) przez otwdr.

Dokreci¢ obie sruby piasty zaciskowej po kolei przez otwér. Najpierw dokreci¢ lekko $rube
na 1. stronie, pdzniej Srube na 2. stronie, a nastepnie na 1. stronie z momentem
dokrecania Srub podanym w Tabela 5.8.

Sitownik elektryczny EA EA-01-0-PL-2509-MA Strona 30 z 53



Ponownie zamkng¢ otwor zaslepka.

Silnik jest zamontowany.

Rys. 5.21: Dokrecenie piasty zaciskowej na wale silnika

5.4.3 Montaz napedu pasowego

Dostepne sg dwie wersje napedu pasowego do montazu réwnolegtego silnika. Z kotnierzem
(Rys. 5.22) i bez kotnierza obrotowego (Rys. 5.23).

Rys. 5.22: Naped pasowy bez kotnierza obrotowego
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Rys. 5.23: Naped pasowy z kotnierzem obrotowym

Tabela legendy

1
2
3

9
10

Ptyta kotnierzowa
Nakretka mocujaca

Rolka napinajaca

Tarcza zebata cylindra
Tarcza zebata silnika
Zestaw zaciskowy cylindra
Zestaw zaciskowy silnika
Pasek zebaty

Ostona

Sruba ptyty kotnierzowej

11
12
13
14
15
16
17
18

19

Sruba pokrywy

Wkret napinacza paska
Silnik

Sruby silnika

Kotnierz obrotowy

Sworzen

Sruby kotnierza obrotowego
Wkret pokrywy

Wkret trzpienia

W pierwszych krokach nie ma rozréznienia miedzy wersja z kotnierzem i bez kotnierza.

Wyréwnac plyte kotnierzowa napedu pasowego w odpowiednim kierunku i potozy¢ ja
ptasko na bloku napedowym sitownika elektrycznego.

Dokreci¢ 4 sruby. Momenty dokrecania $rub, patrz Tabela 5.13. Zabezpieczy¢ $ruby
(Rys. 5.24).

Tabela 5.13: Sruby mocujace ptyty kotnierzowej napedu pasowego

Wielkosé

EA040-S

EA050-S

EA060-S

EA080-S

Sitownik elektryczny EA

Sruba Moment dokrecenia $rub [Nm]
DIN912-M4 x 8-8.8 3.0
DIN912-M5 x 10-8.8 6.0
DIN912-M5 x 12-8.8 6.0
DIN912-M6 x 18-8.8 10.0
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Rys. 5.24: Montaz ptyty kotnierzowej napedu pasowego

o

Zamontowac silnik na ptycie kotnierzowej, jak pokazano na Rys. 5.25. Dtugos$¢ $rub
mocujacych silnika musi by¢ dobrana tak, aby wystawaty one maksymalnie 0,5 mm po
przeciwnej stronie ptyty kotnierzowe;.

Rys. 5.25: Montaz silnika na ptycie kotnierzowej

Wiozy¢ zestawy zaciskowe do tarcz zebatych jak pokazano na Rys. 5.26 i ustawi¢ odstepy
A i B jak pokazano na Tabela 5.14.

Dokre¢ sruby zaciskowe zestawoéw zaciskowych na krzyz w 3 krokach do momentu
dokrecania Srub okreslonego w Tabela 5.15 i Tabela 5.16. Upewni¢ sig, ze zestawy
zaciskowe weszty do oporu w tarcze zebate.

Nastepnie dokreci¢ sruby mocujgce zestawdw mocujacych jedna po drugiej z momentami
dokrecania $rub zgodnie z Tabela 5.15 i Tabela 5.16.
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Rys. 5.26: Montaz tarcz zebatych

Tabela 5.14: Odlegtosci A i B do montazu tarczy zebatej

Wielkosé A B

EA040-S 2.7 3.0
EA050-S 2.8 3.0
EA060-S 2.8 3.0
EA080-S 2.7 4.0

Tabela 5.15: Momenty dokrecania Sruby zaciskowej po stronie cylindra

Wielkosé Moment dokrecania $ruby zaciskowej [Nm]
EA040-S; EA050-S; EA060-S 1.2
EA080-S 9.7

Tabela 5.16: Momenty dokrecania $ruby zaciskowej po stronie silnika

Srednica watu silnika [mm] Moment dokrecania $ruby zaciskowej [Nm]
6-12 1.2

14-15 2.1

16-19 49

20 9.7

22-32 17.0

Najpierw utozy¢ pasek zebaty na tarczy zebatej po stronie silnika, a nastepnie na tarczy
zebatej po stronie cylindra.

Wtozy¢ nakretke napinajaca do ptyty kotnierzowej po stronie silnika i wkrecié rolke
napinajaca w nakretke napinajaca tak, aby jednostka nadal mogta sie poruszaé (Rys. 5.27).
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Rys. 5.27: Montaz nakretki napinajgcej, rolki napinajacej i paska zebatego.

Upewni¢ sig, ze sitownik znajduje sie w stanie bez obciazenia, a silnik nie jest zasilany.

Wkreci¢ wkret z boku w plyte kotnierzowa (Rys. 5.27), aby przesuna¢ jednostke napinacza
paska i w ten sposéb ustawi¢ wymagang czestotliwo$¢ paska.

Ostroznie dokreci¢ wkret, aby przesuna¢ jednostke napinacza paska do momentu
ustawienia czestotliwo$ci paska usrednionej zgodnie ze wzorem F. 5.1 +10%. Mozna jg
zmierzy¢ na zewnetrznej stronie paska za pomocg miernika naprezenia, jak pokazano na
Rys. 5.28. Jedli czestotliwo$¢ miesci sie w podanym zakresie, mozna dokrecié napinacz
paska zgodnie z Rys. 5.29 z momentem dokrecania z Tabela 5.18. Sprawdzi¢ ponownie
czestotliwos$¢ paska i zabezpieczyé napinacz paska.

Rys. 5.28: Ustawienie czestotliwosci paska
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Rys. 5.29: Dokrecanie napinacza paska

Pomiar czestotliwosci paska
F.5.1

106 x M

X = min

fmin Minimalna czestotliwo$¢ paska [Hz] (patrz Tabela 5.17)

f  Czestotliwos$¢ paska [Hz]
M Moment napedowy silnika zalezny od zastosowania [Nm]

X Wspdtczynnik do pomiaru czestotliwosci paska [Nm/Hz? (patrz Tabela 5.17)
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Tabela 5.17: Wspdtczynnik do pomiaru czestotliwosci paska

Wielkos¢

EA040-S

EA050-S

EA060-S

EA080-S

") Wariant napedu pasowego w zaleznosci od wybranego silnika.

Tabela 5.18: Momenty dokrecania napinacza paska

Wielkosé
EA040-S
EA050-S
EA060-S

EA080-S

Wersja napedu
pasowego "
V1

V1

V2

V2

Vi

V1

V)

V)

V1

Vi1

V2

V2

V3

V1

Vi

V2

V2

1.0
1.5
1.0
1.5
1.0
1.5
1.0
1.5
1.0
1.5
1.0
1.5
1.0
1.0
1.5
1.0

1.5

Przetozenie

Moment dokrecania [Nm]

13
30
30

58

X [Nm/HZ]

45.0
155.8
151.0
206.0
179.0
155.8
151.0
206.0
179.0
207.7
484.4
430.7
511.1

538.5

fmin [HZ]

98.3

98.3

98.3

98.3

101.6
101.6
101.6
101.6
118.1
118.1
118.1
118.1
118.1
138.5
138.5
138.5

138.5

W przypadku ostony napedu pasowego rozréznia sie warianty "bez kotnierza obrotowego" i
"z kotnierzem obrotowym".

Bez kotnierza obrotowego:

Najpierw zatozy¢ ostone na ptycie kotnierzowej, jak pokazano na Rys. 5.30, a nastepnie
docisnac jg catkowicie do ptyty kotnierzowej.

Dokreci¢ $ruby ostony recznie.

Zabezpieczy¢ Sruby.

Naped pasowy jest zamontowany.
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Rys. 5.30: Ostona napedu pasowego bez kotnierza obrotowego

o—
Z kotnierzem obrotowym:
Przykreci¢ kotnierz obrotowy do ptyty kotnierzowej zgodnie z Rys. 5.31 i dokreci¢ $ruby z

momentem podanym w Tabela 5.19.

Tabela 5.19: Momenty dokrecania $rub kotnierza obrotowego

Wielko$é Moment dokrecenia $rub [Nm]
EA040-S 10.0
EA050-S 10.0
EA060-S 10.0
EA080-S 25.0

Rys. 5.31: Montaz kotnierza obrotowego

—

Zatozy¢ ostone i dokreci¢ recznie wkrety, jak pokazano na Rys. 5.32, aby zabezpieczy¢
ostone.

Zabezpieczy¢ $ruby.

Naped pasowy jest zamontowany.
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Rys. 5.32: Montaz ostony napedu pasowego z kotnierzem obrotowym

5.5 Montaz prowadnicy karetki

Sitowniki elektryczne EA-S mogg by¢ standardowo wyposazone w maksymalnie dwie
prowadnice. Prowadnice mozna wybra¢ bezposrednio podczas konfiguracji sitownika
elektrycznego lub zamontowac je p6zniej. Prowadnice moga by¢ réwniez konfigurowane jako
cze$ci zamienne i mozna je wymieni¢ w razie uszkodzenia. Montaz drugiej prowadnicy odbywa
sie analogicznie do pierwszej prowadnicy.

Rys. 5.33: Poszczegdlne czesci prowadnicy karetki EA-S

Tabela legendy

1 Sitowniki elektryczne 7 Adapter katowy

2 Wézek 8 Sruba adaptera katowego
3 Srubawézka 9 Tuleja centrujgca

4 Jednostka szyny profilowej 10 Ptyta kotnierzowa

5 Element koficowy wézka 11 Sruba plyty kotnierzowej
6 Sruba elementu koricowego wézka 12 Sruba za$lepki

Montaz wozka prowadzacego:

Wyczysci¢ powierzchnie montazowg na bloku koicowym i wdzku.

Umiesci¢ wozek z zamontowanym wstepnie wpustem po odpowiedniej stronie bloku
koricowego, wsuwajac wozek wpustem w rowek wpustowy.
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Wskazowka:

Poniewaz rowek wpustowy jest uzywany do centrowania, nie ma znaczenia, ktéra strong wézek
jest zamontowany na bloku koficowym.

Przykreci¢ wdzek, dokrecajac Sruby na krzyz z momentem dokrecania $rub z Tabela 5.20
jak pokazano na Rys. 5.34.

Rys. 5.34: Montaz wozka na bloku koricowym

™S

Tabela 5.20: Moment dokrecania $rub przy montazu wézka

Wielko$é Moment dokrecenia $rub [Nm]
EA040-S 2.0
EA050-S 2.0
EA060-S 4.0
EA080-S 7.0

Zabezpieczy¢ $ruby.

Przesuna¢ przyrzad montazowy do tytu na tyle, aby kulki byty nadal prowadzone przez
przyrzad montazowy (Rys. 5.35).

Wskazowka:

Przyrzad montazowy ma wysokie naprezenie wstepne i dlatego mozna go przesuwac tylko przy
uzyciu sity. Wysokie naprezenie wstepne umozliwia bezpieczny montaz.

Rys. 5.35: Przesuniecie przyrzadu montazowego do tytu

Dosung¢ prowadnice szynowg réwno do wézka (Rys. 5.36).
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Rys. 5.36: Dosuniecie prowadnicy szynowej do wozka

Nasuna¢ prowadnice szynowa na wozek.

Przykreci¢ sruby elementu koricowego wdzka i pozostawi¢ ok. 2 mm odstepu miedzy them
Sruby a prowadnica szynowa.

Rys. 5.37: Montaz $rub elementu koficowego wézka
2

LTE

( —70 }j—m
/’>

@0 5o

Zamontowac element koricowy wozka, jak pokazano na Rys. 5.38 i dokre¢ Sruby recznie.

Zabezpieczy¢ Sruby.

Rys. 5.38: Montaz elementu koficowego wdzka

Wtozy¢ tuleje centrujgcg pomiedzy adapter katowy i ptyte kotnierzowa i wkreci¢ sruby tylko
do momentu, w ktérym komponenty mogag by¢ nadal przesuwane wzgledem siebie.
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Rys. 5.39: Wstepny montaz adaptera katowego i ptyty kotnierzowe;j

Teraz nalezy réwniez dokreci¢ Sruby taczace adapter katowy z szyng profilowg oraz srube
taczaca plyte kotnierzowa z zaslepka bez naprezania $rub.

Rys. 5.40: Wstepny montaz elementéw prowadnicy karetki

Potozy¢ sitownik elektryczny na ptaskiej powierzchni i podtozy¢ ptyte kotnierzowa na 0,5
mm, tak aby ptyta kotnierzowa byta wyréwnana z blokiem koricowym (Rys. 5.41 i Rys.
5.42).

Rys. 5.41: Wyréwnanie ptyty kotnierzowej

0O o
o 0
O O

g {70

Najpierw dokreci¢ recznie $rube ptyty kotnierzowej do zaslepki, a nastepnie z momentem
dokrecania Sruby z Tabela 5.21. Podczas dokrecania przytrzymac zaslepke odpowiednim
narzedziem (Rys. 5.42).
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Wskazowka:

Rura ttoka posiada wewnetrzng blokade przeciwobrotowa. Podczas prac przy rurze ttoka
nalezy zawsze przytrzymywac zaslepke odpowiednim narzedziem, aby nie uszkodzi¢ blokady
przeciwobrotowej.

Tabela 5.21: Moment dokrecania $rub potaczenia ptyta kotnierzowa - zaslepka

Wielkosé Moment dokrecenia $rub [Nm]
EA040-S 40.0
EA050-S 60.0
EA060-S 60.0
EA080-S 90.0

Rys. 5.42: Montaz ptyty kotnierzowej do zaslepki

Dokreci¢ lekko recznie $ruby od adaptera katowego do ptlyty kotnierzowej, nastepnie $ruby
od adaptera katowego do szyny profilowej, a nastepnie w tej samej kolejnosci dokrecic¢
$ruby momentem dokrecania z Tabela 5.22.

Tabela 5.22: Momenty dokrecania Srub adaptera katowego

Wielkosé Moment dokrecenia $rub [Nm] Moment dokrecenia $rub [Nm]
Adapter katowy do ptyty kotnierzowej  Adapter katowy do szyny profilowej

EA040-S 8.4 8.4
EA050-S 8.4 8.4
EA060-S 8.4 8.4
EA080-S 13.0 M5: 8.4 M6:13,0

Sprawdzi¢, czy obcigzenie porusza sie swobodnie w catym zakresie skoku.
Zabezpieczy¢ Sruby.

Wézek prowadzacy jest zamontowany.
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6 Konserwacja i czyszczenie

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczenistwo uderzenia i zmiazdzenial

Przesuniecie lub niezamierzony ruch rury ttoka moze prowadzi¢ do obrazen.

» Jesli sitowniki elektryczne sg ustawione pionowo, nalezy zabezpieczy¢ rure ttoka podczas
postoju!

» Konstrukcja sterownika zgodna z normg DIN EN 12100: Brak rozruchu po:
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!

- Zatrzymaniu maszyny!

A\ Ostrzezenie! Ryzyko obrazer i uszkodzenia mienia!

Nieautoryzowane prace przy systemie mogg spowodowac obrazenia i utrate gwaranciji.

» Montaz i konserwacja systemu wytacznie przez wykwalifikowany personel!

A\ Ostroznie! Ryzyko zmiazdzenia na skutek przewrdcenia sitownika elektrycznego!

» Zabezpieczy¢ maszyne i jej czesci przed przewréceniem!

A\ Ostroznie! Ryzyko uderzenia i zmiazdzenia w wyniku upadku sitownika elektrycznego lub
poluzowania sie obcigzenia uzytkowego! Niebezpieczeristwo spowodowane wysokimi
obcigzeniami!

» Uzywaé odpowiednich podnog$nikéw!
» Zamocowac sitownik elektryczny zgodnie z instrukcjg montazu (patrz rozdziat 5.1)!

» Zamocowac obcigzenie uzytkowe zgodnie z instrukcjg montazu (patrz rozdziat 5.2)!

A\ Ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!

Podczas recznego przenoszenia sitownika elektrycznego moze dojs$¢ do obrazen ciata
spowodowanych przez poruszajace sie sitowniki elektryczne i osprzet (prowadniki
przewoddw, osprzet klienta).

» Przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw BHP!

» Transport do miejsca instalacji wytacznie przez wykwalifikowany personel!
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A\ Ostroznie! Ryzyko porazenia pradem lub poparzenia w wyniku kontaktu z czesciami pod
napieciem!

Kontakt z czesciami pod napieciem moze prowadzi¢ do obrazen. W przypadku
nieprawidtowej instalacji, kable utozone przez klienta moga zostac przetarte przez ciagty
ruch w prowadniku przewoddw i odstoni¢ elektryczne punkty styku.

» Konstrukcja sterownika zgodna z norma DIN EN 12100. Brak rozruchu po
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!
- Zatrzymaniu maszyny!

» Instalacja okablowania wytacznie przez wykwalifikowany personel!

» Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

A\ Ostroznie! Niebezpieczenstwo dla zdrowia i Srodowiska!
Kontakt ze Srodkami smarnymi moze powodowaé podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla Srodowiska naturalnego.

» Uzywadé tylko odpowiednich medi6w, ktére nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzegac
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producental

» Zwroécic uwage na prawidtowa utylizacje!

A\ ostroznie! Niebezpieczenstwo dla zdrowia i Srodowiska!
Kontakt ze Srodkami smarnymi moze powodowaé podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla srodowiska naturalnego.

» Uzywac tylko odpowiednich medi6w, ktdre nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzegac
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producenta!

» Zwrécic¢ uwage na prawidtowa utylizacje!

© uwaga! Uszkodzenie spowodowane niewtasciwym smarem!
Stosowanie niewtasciwego smaru moze prowadzi¢ do szkdd materialnych lub
zanieczyszczenia Srodowiska.

» Nalezy stosowa¢ odpowiedni rodzaj smaru (smar, olej) zgodnie ze specyfikacja! Patrz
katalog sitownikéw elektrycznych EA-S.

W przypadku czynno$ci konserwacyjnych:

Zabezpieczy¢ sitownik elektryczny przed nieautoryzowanym uruchomieniem.
Odtaczy¢ zasilanie sitownika elektrycznego.

Zabezpieczy¢ sitownik elektryczny przed nieuprawnionym ponownym uruchomieniem.

Nie przelgczaé!

Wykonywane s3a prace

Miejsce:
Tabliczke moze usuna¢ tylko:
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6.1 Czyszczenie sitownika elektrycznego

Sitowniki elektryczne musza by¢ regularnie sprawdzane i czyszczone z zewnatrz. Podczas
czyszczenia nalezy pamietac o nastepujgcych kwestiach:

- Nie uzywac sprezonego powietrza.

- Powierzchnia jest anodowana i tylko czeSciowo odporna na alkaliczne $rodki czyszczace.
Do czyszczenia mozna uzywac wytgcznie neutralnych $rodkéw czyszczacych.

- Regularnie usuwac wieksze zabrudzenia z powierzchni. Idealna jest zwilzona, miekka i
niestrzepiaca sie $ciereczka.

= Regularnie czyscic filtr powietrza, wykrecajac go w celu wyczyszczenia.
Podczas ponownego wkrecania filtra powietrza nalezy dokreci¢ go tylko nieznacznie bez
dokrecania momentem dokrecenia.

Rys. 6.1: Filtr powietrza EA-S

- Regularnie osuwa¢ zabrudzenia z rury ttoka. Upewnic sig, ze na rurze ttoka pozostaje
warstwa smaru.

Wskazowka:

Bez warstwy smaru na rurze ttoka zwieksza sie zuzycie zgarniacza.

Sitownik elektryczny EA EA-01-0-PL-2509-MA Strona 46 z 53



7  Usterki

Mozliwe usterki sitownika elektrycznego i sposoby ich usuniecia mozna znalez¢ w tabeli 7.1.

W przypadku usterek silnika lub wzmacniacza napedu nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi
silnika lub wzmacniacza napedu w celu uzyskania informacji na temat znaczenia usterki i
sposobu jej usuniecia.

7.1 Usterki sitownika elektrycznego

A\ ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!

Podczas ruchu sitownika elektrycznego obrazenia moga by¢ spowodowane przez
poruszajace sie sitowniki elektryczne i osprzet (prowadniki przewoddw, osprzet klienta).

» Do eksploatacji sitownika elektrycznego nalezy zapewni¢ ostone!

» Jesli sitowniki elektryczne sg ustawione pionowo podczas postoju, nalezy zapewnié¢
zabezpieczenie rury ttoka!

A\ Ostroznie! Ryzyko porazenia pradem lub poparzenia w wyniku kontaktu z cze$ciami pod
napieciem!

Kontakt z czesciami pod napieciem moze prowadzi¢ do obrazen.
W przypadku nieprawidtowej instalacji, kable utozone przez klienta moga zosta¢ przetarte
przez ciagty ruch w prowadniku przewodéw i odstonic¢ elektryczne punkty styku.

» Konstrukcja sterownika zgodna z normg DIN EN 12100. Brak rozruchu po:
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!
- Zatrzymaniu maszyny!

» Instalacja okablowania wytacznie przez wykwalifikowany personel!

» Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!
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Tabela 7.1: Tabela usterek

Usterka

Rurka ttoka nie
porusza sie

Rura ttoka ma luz i
jest niedoktadnie
ustawiona

Zaprogramowana
pozycja bezwzgledna
zmienia sie

Brak dziatania
wytacznika
kraricowego

Hatas i wibracje przy
duzych predkosciach

Hatas z prowadnic

Obcigzenie silnika
wzrasta, jednostka
sterujaca wytacza sie
z powodu
przeciazenia

Sitownik elektryczny EA

Mozliwa przyczyna

Poslizg sprzegta

Mechanizm $rubowo-toczny zacina
sie lub przestaje sie obracac.

Zbyt duze obcigzenie

Luz w prowadnicach lub
elementach napedowych po kolizji
lub z powodu ekstremalnych

czynnikdw zewnetrznych
(uderzenia, skoki obcigzenia itp.)

Poslizg sprzegta

Uszkodzony wytacznik kraicowy
lub przerwany kabel

Sygnat nie dociera do jednostki
sterujgcej

Zbyt wysoka predkos$¢ lub krytyczna
predkosé obrotowa

Naprezenia w systemie

Nieprawidtowe ustawienia
regulatora napedu

Brak warstwy smaru na rurze ttoka

Niewielkie naprezenie w
prowadnicach $lizgowych

Brak smaru

Uszkodzenie prowadnic, na
przyktad w wyniku ekstremalnych
obcigzen udarowych wézka lub
ekstremalnego zabrudzenia

Naprezenia w systemie

Silne zabrudzenie sitownika
elektrycznego i wewnetrznych
komponentéw prowadnicy

EA-01-0-PL-2509-MA

Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ modut sprzegta pod katem
prawidtowego montazu, sprawdzi¢ momenty
dokrecenia $rub zaciskowych i ustawic je
prawidtowo

Wystaé sitownik elektryczny do naprawy do
firmy HIWIN GmbH.

Zmniejszy¢ obcigzenie lub przyspieszenie
napedu

Wystaé sitownik elektryczny do naprawy do
firmy HIWIN GmbH.

Sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub
zaciskowych na elementach sprzegta i
wyregulowac w razie potrzeby, sprawdzié¢
maksymalny moment obrotowy napedu i
zmniejszy¢ w razie potrzeby

Wymieni¢ wytacznik krancowy

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy do jednostki
sterujacej

Zmniejszy¢ predkosé

Zamontowac sitownik elektryczny bez
naprezen, sprawdzi¢ ptaskos$¢ powierzchni
podparcia i zamocowane obcigzenie

Wyregulowac i dopasowaé ustawienia
regulatora do warunkéw aplikacji

Natozy¢ odpowiedni smar na rure ttoka

Pozostawi¢ sitownik elektryczny do dotarcia

Nasmarowaé

Wystag sitownik elektryczny do naprawy do
firmy HIWIN GmbH.

Zamontowac sitownik elektryczny bez
naprezen, sprawdzi¢ ptaskos$¢ powierzchni
podparcia i zamocowane obcigzenie.

Oczysci¢ sitownik elektryczny, zapewni¢

swobodny ruch elementéw prowadzacych i
napedowych
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8 Demontaz

A\ Niebezpieczeiistwo! Niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym!

Niebezpieczne prady moga przeptywac przed i podczas prac montazowych, demontazowych i
naprawczych.

> Prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw, gdy
urzadzenie jest odtgczone od napigcial

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczy¢ sitowniki elektryczne od zasilania i
zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo uderzenia i zmiazdzenia!

Przesuniecie lub niezamierzony ruch rury ttoka moze prowadzi¢ do obrazen.

» Jesli sitowniki elektryczne sg ustawione pionowo, nalezy zabezpieczy¢ rure ttoka podczas
postoju!

» Konstrukcja sterownika zgodna z norma DIN EN 12100: Brak rozruchu po:
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!

- Zatrzymaniu maszyny!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczefistwo zmiazdzenia przez wézek!

Ryzyko obrazeh w wyniku zmiazdzenia i uszkodzenia sitownikéw elektrycznych na skutek
ruchu rury ttoka spowodowanego grawitacja, poniewaz sitowniki elektryczne nie sg
standardowo wyposazone w hamulec.

» Upewni¢ sig, ze rura ttoka jest zabezpieczona przed niezamierzonym ruchem podczas
postoju!

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie ze strony zawieszonych fadunkéw lub spadajacych czescit

Podnoszenie ciezkich tadunkéw moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu.

» Montaz i konserwacja sitownikdw elektrycznych moze by¢ wykonywana wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!

» Uwzgledni¢ mase cze$ci podczas transportu. Uzywaé odpowiednich podnos$nikdw!

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy dotyczacych obchodzenia
sie z zawieszonymi tadunkami!

» Sitownik elektryczny nalezy podnosi¢ wytacznie w okreslonych punktach podparcia!

» Zabezpieczy¢ maszyny i ich czesci przed przewréceniem!

A\ ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!

Podczas recznego przenoszenia sitownikdw elektrycznych moze dojs$¢ do obrazen ciata
spowodowanych przez poruszajace sie sitowniki elektryczne i osprzet (prowadniki
przewodow, osprzet klienta).

» Przestrzegac obowigzujacych przepiséw BHP!

» Transport do miejsca instalacji wytacznie przez wykwalifikowany personel!
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A\ Ostroznie! Ryzyko porazenia pradem lub poparzenia w wyniku kontaktu z czesciami pod
napieciem!

Kontakt z czesciami pod napieciem moze prowadzi¢ do obrazen.
W przypadku nieprawidtowej instalacji, kable utozone przez klienta moga zosta¢ przetarte
przez ciaggty ruch w prowadniku przewodéw i odstoni¢ elektryczne punkty styku.

» Konstrukcja sterownika zgodna z normg DIN EN 12100. Brak rozruchu po:
- Podtaczeniu, przywrdceniu zasilania!
- Usunieciu usterki!
- Zatrzymaniu maszyny!

» Instalacja okablowania wytacznie przez wykwalifikowany personel!

» Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

A\ Ostroznie! Ryzyko zmiazdzenia na skutek przewrdcenia sitownika elektrycznego!

» Zabezpieczy¢ maszyne i jej czesci przed przewréceniem!

© Uuwaga! Niebezpieczenistwo dla zdrowia i Srodowiskal

Kontakt ze srodkami smarnymi moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla srodowiska naturalnego.

» Uzywac tylko odpowiednich mediéw, ktére nie sa niebezpieczne dla ludzi. Przestrzega¢
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producenta!

» Zwrécic¢ uwage na prawidtowa utylizacje!

Kroki demontazu:

Odtaczy¢ sitownik elektryczny od instalacji elektrycznej.
Odkreci¢ ruchome obcigzenie.
Zabezpieczy¢ ruchome czesci (np. rure ttoka) przed przypadkowym poruszeniem.

Odkreci¢ sitownik elektryczny.

Sitownik elektryczny jest zdemontowany.
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9 Utylizacja

A\ ostroznie! Niebezpieczenstwo dla zdrowia i Srodowiska!

Kontakt ze Srodkami smarnymi moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne
oraz szkody dla srodowiska naturalnego.

» Uzywadé tylko odpowiednich medi6w, ktére nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzegac
kart charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producental

» Zwrécic¢ uwage na prawidtowa utylizacje!

Tabela 9.1: Utylizacja

Ciecze

Smary Utylizowa¢ jako odpady specjalne w sposdb
bezpieczny dla Srodowiska naturalnego

Zabrudzone szmatki do czyszczenia Utylizowa¢ jako odpady specjalne w sposdb

bezpieczny dla Srodowiska naturalnego

Sitowniki elektryczne

Okablowanie, komponenty elektryczne Utylizowa¢ jako zuzyty sprzet elektryczny
Elementy plastikowe (np. prowadnice $lizgowe) Posortowac i zutylizowaé
Elementy stalowe (np. szyna profilowa) Posortowac i zutylizowaé
Elementy aluminiowe (np. profile) Posortowac i zutylizowac
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10 Deklaracja wiaczenia

zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatacznik Il 1. B dla maszyn nieukoriczonych
Producent: HIWIN GmbH, Briickleshiind 1, 77654 Offenburg
Dziat dokumentacji: HIWIN GmbH, Briickleshiind 1, 77654 Offenburg

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt/wyréb: Sitownik elektryczny EA-S
Typ: EA040-S, EA050-S, EA060-S, EA080-S
Rok produkciji: od 2025

Oswiadczamy, ze s3 spetnione nastepujace zasadnicze wymagania dyrektywy maszynowej
2006/42/WE.

1.1.3,1.1.5,1.3.3,1.3.4,1.3.7,1.3.9,1.5.1,1.5.8,1.5.9, 1.6.2, 1.5.5,1.1.2, 1.3.2, 1.5.4

Ponadto oswiadczamy, ze zostata przygotowana specjalna dokumentacja techniczna zgodnie
z zatacznikiem VII czesé B.

Oswiadczamy, ze maszyna nieukoriczona jest zgodna ze wszystkimi odpowiednimi
postanowieniami nastepujacych dyrektyw WE.

2006/42/EG Dyrektywa maszynowa
2014/30/EU Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
2011/65/EU Dyrektywa RoHS w sprawie ograniczenia stosowania substancji

niebezpiecznych
Odniesienie do norm zharmonizowanych stosowanych zgodnie z art. 7 ust. 2

EN IS0 13732-1:2008 Ergonomia srodowiska termicznego — Metody oceny reakcji cztowieka
na dotkniecie powierzchni - Cze$¢ 1: Gorgce powierzchnie

EN IS0 12100:2010 Bezpieczenistwo maszyn - 0golne zasady projektowania — Ocena
ryzyka i minimalizacja ryzyka

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1:
Wymagania ogolne

Producent lub upowazniony przedstawiciel zobowiazuje sie dostarczy¢ wtadzom krajowym
szczeg6towa dokumentacje dotyczacg maszyny nieukoriczonej na uzasadniony wniosek.

Nie ma to wptywu na prawa wtasnosci przemystowe;!

Wazna uwaga!

Maszyna nieukoniczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopdki nie zostanie ustalone, w
stosownych przypadkach, ze maszyna, do ktérej ma zosta¢ wtgczona maszyna nieukoriczona,
spetnia przepisy niniejszej dyrektywy.

Offenburg, sierpier 2025r.

Werner Maurer, Zarzad
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Niemcy

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Deutschland

Fon +49 781 93278-0
info@hiwin.de
hiwin.de

Tajwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.
No. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Tajwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.
No. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Francja

HIWIN SAS

Le Méleze

17 Rue des Cigognes
67960 Entzheim
France

Fon +33 3 882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Polska

HIWIN GmbH Biuro Warszawa
ul. Putawska 405a

02-801 Warszawa

Polska

Fon +48 22 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

DELES

HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
hiwin.dk

Holandia
HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
hiwin.nl

Austria
HIWIN GmbH
info@hiwin.at
hiwin.at

Wegry
HIWIN GmbH

info@hiwin.hu
hiwin.hu

Czechy

HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11
62700 Brno

Ceska republika

Fon +42 05 48528-238
info@hiwin.cz
hiwin.cz

Butgaria

HIWIN Bulgaria

Christopher Columbus No. 4
1582 Sofia

Bulgaria

Fon +35 92 999 52 45
info@hiwin.bg

hiwin.bg

Stowacja

HIWIN s.r.o0., 0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

01701 Povazska Bystrica
Slovensko

Fon +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Szwajcaria

HIWIN (Schweiz) GmbH
Eichwiesstrasse 20
8645 Jona

Schweiz

Fon +41 55 22500-25
sales@hiwin.ch
hiwin.ch

Witochy

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

20861 Brugherio (MB)
Italia

Fon +39 039 28761-68
info@hiwin.it

hiwin.it

Rumunia
HIWIN Srl
info@hiwin.ro
hiwin.ro

Stowenia
HIWIN Srl
info@hiwin.si
hiwin.si

Chiny
HIWIN Corp.
hiwin.cn

Japonia

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
hiwin.us

Korea
HIWIN Corp.
hiwin.kr

Singapur
HIWIN Corp.
hiwin.sg
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